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LAR 350

1. Tarkoituksen mukainen kaytto

STABILA-rotolaser LAR-350 on helppokdyttdinen laserlaite
vaaka- ja pystysuoraan vaaitukseen, luotaus mukaan luettuna.
LAR-350 on varustettu tiivistetylld kotelolla (IP65) raken-
nustydmaakdyttéon. Laserlaite on itsevaaittava alueella +

5°.
Lasersade voidaan vastaanottaa vastaanottimella,

vaikka sdde ei ole enda silmin havaittavissa.
’ Jos sinulla on vield kysyttavaa kayttéohjeen lukemisen
o
P

jalkeen, kaytéssasi on jatkuvasti puhelinneuvonta:

& +49 /6346 /309-0
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3. Ennen ensimmaista kayttoonottoa
Lue turvaohjeet ja kdyttdohje huolellisesti lapi.

Laitetta saavat kdyttdd vain alan ammattilaiset!

Noudata suojatoimia!
Paristojen asettaminen -» Paristojen vaihto

2. Turvaohjeet

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Varoitus:

Jos luokan 2 laserlaitteita kdytettaessa lasersateeseen katsotaan sattu-
malta lyhyesti, silmd on yleensa suojattu silman rapytysrefleksin ja/tai
poiskdaantymisreaktion ansiosta. Jos lasersade osuu silmdan, silmat on
suljettava tietoisesti ja pdd on liikutettava heti pois siteesti. Ald katso

suoraan tai heijastuvaan sdteeseen.

Laserlaitteille saatavilla olevat STABILA-laser-katselulasit eivat ole suojalaseja.

Ne auttavat ndkemdadn laservalon paremmin.

® Ali suuntaa lasersiadettd ihmisia kohti!
® Al3 hiikdise muita ihmisid!

® Fjsaa antaa lasten kdsiin!
[ )

Muiden kuin tdssa ilmoitettujen kadytto- ja sadtdlaitteiden tai muiden kuin tassa ku-
vattujen toimintatapojen kdyttd saattaa johtaa vaaralliseen sateilyaltistukseen!

Laserlaitteen manipulointi (muuttaminen) ei ole sallittua.
® [aitteen putoaminen ja voimakkaat tarahdykset saattavat aiheuttaa virhetoimintoja!

® Aina ennen uuden tydn aloittamista, erityisesti jos laite on altistunut voimakkaille
tarahdyksille, on sen toiminta ja tarkkuus tarkastettava.

® Fisaa kdyttdd rdjdhdysvaarallisessa tai aggressiivisessa ymparistdssa!
® Al4 hivits paristoja ja laitetta kotitalousjatteiden joukossa!

® Tama kayttoohje on sdilytettava ja luovutettava laserlaitteen mukana edelleen.
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4 ON/ OFF

&

4.1 Laitteen osat

Ulostuloikkuna pistelaser/luotaussdde

Ulostuloikkuna rotaatiosade
Painike: padlle/pois/TILT (katkaisutoiminto)
Painike: manuaalinen kadyttotila paalle/pois

Valkoinen LED: katkaisutoiminto

Keltainen LED:  paristojen varaus vdhissa

Punainen LED: ylilampdtila

Sininen LED: X-laserakseli / ndytto: TILT ja kdsikaytto
Vihrea LED: Y-laserakseli / ndytto: TILT ja kdsikdytto
10. Paristokotelon kansi

VW N AV A~ W N R

11. Jalustan kierre 5/8"

12. Kannatin

13. Suuntimismerkit

14. Luotauslasertoiminnon merkinnat

B 15. Jalat vaakasuoraa vaaitusta varten

16. Kotelo

o - suojaus vesisuihkulta ja polylta, kotelointiluokka IP 65
XX Sarjanumero
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4.2 Kauko-ohjaimen osat

Kauko-ohjain:

17.  SHIFT
18. SHIFT-painikkeen LED-ndytto
19. Ldhetyskdyton LED-ndytto

20. TILT

21. X-laserakseli

£.Y|  22. Y-laserakseli

m 23. Asento

24. Skannaus

25. Rotaationopeus

26. Sektori

(sTBY)

BT 27. Valmiustila (standby)

28. Paristokotelon kansi
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2x1,5V
Alkali
D, LR20o, mono

+

=t

2x1,5V
Alkali

AA, LR6,
mignon

5. Paristojen asettaminen / paristojen vaihto

Avaa paristokotelon kansi (10, 28) nuolen suuntaan ja aseta
uudet paristot lokeroon merkintdjen mukaisesti.
Myds vastaavia akkuja voidaan kayttaa.

LED-ndytto:
Keltainen LED (6):  paristojen varaus vdhissa
— aseta uudet paristot

Vie kdytetyt paristot soveltuvaan kerdys-
pisteeseen — dla heitd kotitalousjatteiden
joukkoon.

Poista paristot, jos laite
on pitkaan kayttamatta!
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6. Kayttoonotto

Aseta laite tyoskentelyasentoon (pysty- tai vaaka-asento).
Laser kytketddn pdalle painikkeella (3) ja pois paadlta
painamalla samaa painiketta pidempadan. Itsevaaituksen
kayttotoiminnossa laserlaitteen vaaitus tapahtuu
automaattisesti. Lasersdde vilkkuu, mutta ei (vield) pyori.
Kun vaaitus on valmis, lasersdade palaa yhtdjaksoisesti ja
alkaa pyoria.

Hienosdatoja voidaan tehda vield 30 sekunnin ajan.
Valkoisen LED-valon (5) hidas vilkkuminen nayttda
tdman 30 sekunnin ajanjakson kulumisen.

Jos kaltevuus on 2 5°, laserlaite on itsevaaitusalueen
ulkopuolella eikd vaaitus tapahdu automaattisesti.
Laser vilkkuu!

Sininen ja vihred LED ndyttdvat, mika laserlaitteen puoli
on liian korkealla. Suorista laite kdsin, niin etta LED-valot
sammuvat.

Laite tunnistaa pystykdyton automaattisesti.



7. Katkaisutoiminto

Katkaisutoiminnon ollessa pdalld esiintyneista hdiridista
varoitetaan. Siten hdiriotekijdt eivat jaa huomaamatta.

Valkoinen LED (5) palaa yhtdjaksoisesti, katkaisutoiminto
on aktivoitu. Jos esiintyy hdiridtekijoitd, jotka voivat johtaa
laserlaitteen tarkan kohdistuksen ja saadon muuttumiseen,
lasersdteen rotaatio pysahtyy ja sininen (8) ja vihred (9) LED
vilkkuvat. Laserlaite on tarkistettava ja tarvittaessa sda-

w dettdva uudelleen.
S HIFT T I LT Katkaisutoiminnon aktivointi on vahvistettava painikkeella (3)

(17) (20) tai kauko-ohjaimen painikkeilla (17) ja (20). Tyoskentelyd
voidaan jatkaa vasta sen jdlkeen.

Katkaisutoiminto voidaan kytked paalle ja pois jokaisessa

tilassa (painikkeen (3) lyhyt painallus). Kun laserlaite

kytketdan padlle (painike 3), katkaisutila aktivoituu aina

ensimmadiseksi.

Katkaisutoiminnon passivointi

Kun katkaisutoiminto on passivoitu (valkoinen LED vilkkuu),
ei hairididen yhteydessd anneta varoitusta mahdollisista
sdatéjen muutoksista! Automaattikdytossa vaaitus
kdynnistyy heti automaattisesti.
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ON/ OFF
SEOX ix

(17)

@

(20)

8.1 Automaattikaytté katkaisutoiminnon
kanssa

Tama kdyttotapa on aina kdytdssa heti kdynnistamisen
(painike 3) jdlkeen. Muita kdyttotapoja voidaan valita
painamalla uudestaan painiketta (3), painiketta (4) tai
kayttamalla kauko-ohjainta.

Automaattisessa kdyttotavassa laserlaitteen vaaitus tapahtuu
automaattisesti. Aseta laite tydskentelyasentoon (pysty- tai
vaaka-asento). Paina painiketta (3) kerran (pdallekytkentd).
LAR 350 on nyt tilassa Automaattikaytto katkaisutoiminnon
kanssa.

Vaaitus kdynnistyy automaattisesti. Kun vaaitus on valmis,
lasersdde palaa yhtdjaksoisesti ja alkaa pyorid. Hienosdatoja
voidaan tehda vield 30 sekunnin ajan. Valkoisen LED-valon (5)
hidas vilkkuminen ndyttda tamadn 30 sekunnin ajanjakson
kulumisen.

Valkoinen LED (5) palaa yhtdjaksoisesti, katkaisutoiminto
on aktivoitu. Jos esiintyy hdiriotekijoitd, jotka voivat johtaa
laserlaitteen tarkan kohdistuksen ja sdddon muuttumiseen,
lasersdteen rotaatio pysdhtyy ja sininen (8) ja vihred (9) LED
vilkkuvat. Laserlaite on tarkistettava ja tarvittaessa
saddettdva uudelleen.

Katkaisutoiminnon aktivointi on vahvistettava painikkeella (3)
tai kauko-ohjaimen painikkeilla (17) ja (20). Tyoskentelyd
voidaan jatkaa vasta sen jdlkeen.

Jos ty6olosuhteet sisaltavat hairidtekijoita (esim. vardhtelevat

alustat), on suositeltavaa kayttdd asetusta Automaattikaytto
jalkivaaituksen kanssa
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8.2 Automaattikdytto jalkivaaituksen kanssa

Joissakin tydolosuhteissa (esim. tarahdykset, alustan
vardhtelyt) katkaisutoiminto on haitaksi. Automaattisella
jdlkivaaituksella sdato tapahtuu automaattisesti tallaisten
hdiridtekijoiden aiheuttamien muutosten jalkeen.

Paina painiketta (3) kaksi kertaa (1x paallekytkenta ja 1x
katkaisutoiminnon passivointi). Valkoinen LED (5) vilkkuu.
Lasersade pyorii, kun laite on vaaitettu.

Jos hadiriotekijat tai saatojen muutokset ovat suurempia, laser-
sateen pyoriminen pysadhtyy. Laserlaite vaaittuu uudelleen.
Kun vaaitus on tehty, lasersdde alkaa pyoria uudelleen.

Jos kallistuskulma on 2 5°, laserlaite on itsevaaitusalueen
ulkopuolella eika vaaitus tapahdu automaattisesti.
Mahdollisia poikkeamia laserlaitteen alkuperdisesta
kohdistuksesta ja sdaddostd ei ndytetd (-> katkaisutoiminto).
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9.1 Kdsikdytto katkaisutoiminnon kanssa

Kdsikdytossa lasertaso kohdistetaan kdsin. Itsevaaitus ja
jalkivaaitus eivat ole aktivoituina. Vaaitusta ei tapahdu!
Kun katkaisutoiminto on aktiivinen, hairiotekijoita
(tarahdyksid, varahtelyjd), jotka voisivat johtaa laserlaitteen
tarkan kohdistuksen ja sddadon muuttumiseen, eivat jaa
huomioimatta.

Aseta laite tyoskentelyasentoon (pysty- tai vaaka-asento).
Paina painiketta (3) kerran (paallekytkentd) katkaisutilassa.
Paina painiketta (4) kerran (kasikdyttotilan aktivointi).
Valkoinen LED (5) palaa yhtdjaksoisesti.

Sininen (8) ja vihrea (9) LED palavat jatkuvasti.

Lasersdde pyorii. Hienosadtdjd voidaan tehdd vield

30 sekunnin ajan. Lasertaso voidaan kohdistaa mittauksilla
tai suuntimilla.

Jos esiintyy hdiriotekijoita, jotka voivat johtaa laserlaitteen
tarkan kohdistuksen ja sdadon muuttumiseen, lasersdteen
rotaatio pysahtyy ja sininen (8) ja vihred (9) LED vilkkuvat.
Laserlaite on tarkistettava ja tarvittaessa sdddettava
uudelleen.

Kallistuksen sddtéd voidaan helpottaa kallistuskiilalla
(lisdvaruste).

Katkaisutoiminnon aktivointi on vahvistettava painikkeella (3)
tai kauko-ohjaimen painikkeilla (17) ja (20). Tyéskentelya
voidaan jatkaa vasta sen jdlkeen.
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9.2 Kdsikaytto ilman katkaisutoimintoa

Késikdytossd ilman katkaisutoimintoa automaattikdytto,
katkaisutoiminto ja jdlkivaaitus eivat ole aktivoituja. Laser-
laite kohdistetaan pelkdstddn kdsin. Vaaitusta ei tapahdu!
|

T\

QILNQYY,
R
""X LN

Aseta laite tyoskentelyasentoon (pysty- tai vaaka-asento).
Paina painiketta (3) kaksi kertaa (pdallekytkentd ja

katkaisutoiminnon passivointi). Paina painiketta (4) kerran

e i‘!': (vaihto/aktivointi — kdsikayttotila). Valkoinen LED (5) vilkkuu.
ON/OFF \ i4-;’—'\/ ON/OFF Sininen (8) ja vihred (9) LED palavat jatkuvasti.
Lasersdde pyorii. Lasertaso voidaan kohdistaa mittauksilla
(4) @ (3 @ tai suuntimilla.
@
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10. Toiminnot

Rotaatiotoiminto --%5.15

Lasersdde pyorii 360° akselinsa ympari.

@ vaakasuunta

pystysuunta --»S. 18
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Kallistustoiminto --S.17 --»S.19

Tarpeen mukainen vaaitustasojen kallistus
Sddto vain kauko-ohjaimella

Linjatoiminto skannauskaytossa: -->s.16 -->s.20-->s. 21

~

Skannaustilassa laser projisoi linjat lattiaan,
seindan ja kattoon

Sddto vain kauko-ohjaimella



Toiminnot

Pistetoiminto

--> S, 15

Lasersdde ndkyy pisteend tahdatylld pinnalla
Sdato vain kauko-ohjaimella
e, ~., P | K -~ Luotaustoiminto
" " - > “ .o oo 00 0o oo . . .
"".,, ".,' =1 & “o“ Siirtad maaritetyn pisteen lattiasta kattoon.
L4 - + . . .o oo oo . . .
"'..,' ".,’ N & -~ e Jotta luoti voidaan siirtaa lattiamerkista kattoon,
. z . . . e .
"'.,,' "'., H ! & ‘y“ ‘“.-““' laserlaite kohdistetaan 4 merkinnalld (14) tarkasti
e L4 - & \J . . . . YR . . . .o . .
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Suora kulma (90°)

E Pystykdytdssa pistelaser ja rotaatiotaso muodos-

tavat 9o°:n kulman. Siten on mahdollista asettaa
suoria kulmia.
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25,
26.

SHIFT

SHIFT-painikkeen LED-ndytto
Lahetyskdyton LED-ndyttd
TILT

X-laserakseli

Y-laserakseli

Asento

Skannaus

Rotaationopeus

Sektori

Valmiustila (standby)

11. Kauko-ohjain - kdytto

LAR 350 on varustettu innovatiivisella kauko-ohjaimella.
Useita toimintoja ja sddtoja kdytetdadn dlykkaalld ohjauksella.
Sdato tapahtuu synkronoidusti, kun vastaavaa painiketta
painetaan ja kauko-ohjainta kdannetdan samalla kasin.
Hienosdddot tehdddn tdssd kdsiasennossa koskettamalla
painikkeita lyhyesti.

--> Painike 21,22,23,24,25,26

Sdatonopeus riippuu kauko-ohjaimen kiertokulmasta.

Merkittyjen painikkeiden (20, 21, 22) toiminnot aktivoidaan
painamalla ensin Shift-painiketta (17).

Shift-aktivointi (painike 17) ndytetdan LED-valolla (18),
joka sammuu 30 sekunnin kdyttamattomyysajan kuluttua.

LED (19) nayttaa lahetystoiminnon.

Suurin sdatoherkkyys saavutetaan, kun
kaukoohjainta pidetddn kddessd vaakatasossa
pituussuuntaisesti.

Kauko-ohjainta voidaan sdatda, jotta reagointi
on symmetrinen suuntiin + ja -. Aseta se sitd
varten vaakasuoralle pinnalle ja pida painik-
keita (21) ja (22) samanaikaisesti painettuna
niin kauan, kun LED (19) vilkkuu.

LY LX

VO IITA VO TITA

(22) (21)

L %= |
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12, Sdddot ja kdyttokohteet

13. Rotaatiotoiminto/-nopeus

Rotaatiotoiminto sddadetdan suoraan kdyttéonoton yhteydessa
tai milloin tahansa painamalla painiketta (25). Rotaatiotilassa
lasersdde pyorii. Rotaationopeutta nostetaan ja lasketaan

( > portaattomasti arvoon o ( = pistetoiminto) asti painamalla
painiketta (25) ja kddantamalld samalla kauko-ohjainta.
(25) Siten nakyvyys paranee.
|

= D 6D
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(24)
| |
(24)
¢

(23)

14. Linjatoiminto skannauskaytossa

Skannauskadytossd lasersade ei pyori. Se lilkkuu nopeasti
edestakaisin kahden pisteen vdlilla. Laserlinja ei ole silmin
havaittavissa.

Painikkeella (24) skannaustoiminto kytketdadn paille ja pois
padltd. Kun toiminto kytketdadn padlle, skannauslinja on
aina laserlaitteen painiketta (3) vastapdata. Skannauslinjaa
voidaan sadtdd portaattomasti levedammaksi tai kapeammaksi
painamalla painiketta (24) ja kdantamalla samalla kauko-
ohjainta. Skannauslinja voidaan kddantda haluttuun kohtaan
painamalla painiketta (23) ja kddntamalld samalla
kauko-ohjainta. --» Lasersdteen sijoitus
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15. Laserakselien kallistus

Kun painiketta (21) (X-laserakseli) tai (22) (Y-laserakseli)
painetaan lyhyesti, vastaava akseli ndytetdan lyhyesti
vilkkuvalla LED-valolla (sininen tai vihred). Akseleita voidaan
kallistaa toisistaan riippumatta enintdaan +5°. Kallistuskiilan
avulla (lisavaruste) kulma voidaan suurentaa n. 5o°:seen.

Painike (17) aktivoi SHIFT-kytkenndn, ja laserakselien
kallistustoimintoa voidaan kayttda. Kyseistd akselia voidaan
sitten kallistaa painamalla painiketta (21) tai (22) ja
kdaantamalla samalla kauko-ohjainta. Sdadon aikana va-
staava LED vilkkuu.

+ (22)

-lzz 1)
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16.1 Pystytoiminto

Pystysuoraa vaaitusta ja merkintdd varten LAR 350 asetetaan
sivujaloille. Silloin ylhdalld on nahtdvissa teksti VERTICAL
MODE THIS SIDE UP (Pystykaytto - tama puoli ylospdin).
Ohjausndytto on ylhdalld. LAR 350 voidaan kiinnittaa kolmi-
jalkaan kannattimella (12). Vaihto pystykdytt6on tapahtuu
automaattisesti. Kaikki toiminto- ja kdyttétavat ovat vapaasti
valittavissa.

Tassd asennossa vain X-laserakselin vaaitus tapahtuu
automaattisesti! Y-laserakselin LED-valot palavat.

VERTICAL MODE
THIS SIDE UP

PYSTYKAYTTO
TAMA PUOLI YLOSPAIN

‘ ‘

.

R
.
0
.
.
0
.

\

\ )

papnnnnnnt
\ Y

16.2 Kohdistusapu pystykadytossa

Painikkeella (24) skannaustoiminto kytketdan pdalle ja pois
pddltd. Vain vaihdettaessa rotaatiokdytosta skannauskayttéon
on skannauslinja aina pddllekytkennan jdlkeen lattiapinnalla.
Laser voidaan nyt kohdistaa lattiaan.

Painikkeella (23) kddannetdaan skannauslinja haluttuun

kohtaan. --» Skannauskayttod
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16.3 Laserakselien kdanto ja kallistus

I (1)
S HIFT 1 Laserakselien kdanto- ja kallistustoiminto kytketdan pdalle ja
— pois pdaltd painikkeella (17). Painikkeilla (21) ja (22) voidaan
(17) I sddtdd vastaavaa laserakselia. Sdadon aikana vastaava LED

| vilkkuu. Jos vain Y-laserakselia (painike 22) sdddetadn,
X-akselin luotisuora kohdistus sdilyy. Vihreat LED-valot

A X A Y - | R nayttadvat Y-akselin passiivisen vaaituksen (--> s. 18). Laser-
I
|
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—— — taso voidaan kohdistaa. X-akselin s&idt6 on vapautettava
(21) (22) A Y kayttoon laserlaitteen painikkeella (4). Jos X-akselia
777 sdddetdan (painikkeet 4 ja 21), vaaitusta ei voi endd tehda.
Laser toimii kdsikdytdssad. Sininen ja vihrea LED palavat nyt
jatkuvasti.

ol

(22)

A X (21)

VIITA




17. Lasersateen sijoitus
Joissakin kdyttokohteissa lasersdteen kohdistus vain yhdella

“‘C* laserpisteelld voi olla hyddyllista.
' Rotaationopeus sdaddetddn pysahdyksiin (=pistelaser)

(painike 25). --> Rotaationopeus
Painikkeella (23) laserpiste kddnnetdan haluttuun suuntaan.

LAR 350

(23)

) D G

(25)

O

Lasertasot voidaan kohdistaa siten myos etukdteen.

Kun sen jdlkeen vaihdetaan skannaus- tai sektoritilaan,
laservalo sadteilee symmetrisesti pistelaserin saddetyssa

asennossa. Lasersektorin tai laserlinjan suunta
skannaustilassa voidaan siten madrittaa tarkasti etukateen
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18. Laserakselien kohdistuksen ndytt6

Kun painiketta (21) (X-laserakseli) ja (22) (Y-laserakseli)
painetaan lyhyesti, siniset ja vihredt LED-valot ndyttdvat

kulloisenkin laserakselin.

--> Laserakselien kallistus
--> Laserakselien kaanto ja kallistus

19. Valmiustila (standby)

Laserlaite sddstad energiaa valmiustilassa.

Painike (27) kytkee laitteen valmiustilaan. Lasersdde on
passiivinen eika pyori. Kaikki sadadot, valvonta katkaisutoi-
minnolla tai jalkivaaituksella ja LED-ndytot pysyvat ennallaan.

Passivointi kauko-ohjaimen painikkeella (27) tai (20...26)
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(23)

(26)

180°

20. Sektoritila

Pyoriva lasersade rajoitetaan yhdelle sektorille. Siten valtetadn
virhetoiminnot muiden laitteiden kanssa varsinaisen
tydalueen ulkopuolella. Sddadetyn sektorin sisdlld voidaan
kdyttda kaikkia rotolaserin toimintotiloja.

Painike (26) kytkee sektoritilan paalle ja pois paalta.
Pdallekytkenndn jalkeen lasersektori on aina laserlaitteen
painiketta (3) vastapdata 180°:n kulmassa. Painikkeella (23)
lasersektori kddnnetdan haluttuun kohtaan. Katso myds
Lasersateen sijoitus. Painikkeella (26) voidaan muuttaa
lasersektorin kulmaa. Lasersade pyorii tdssa tilassa
maksimipydrintanopeudella, jota ei voi muuttaa.

(23)

D D Gm

(26)

mm




21, LED-ndytot

Kayttd katkaisutoiminnon kanssa --> Katkaisutoiminto
30 sekunnin hienosdatd  --» Kayttoonotto,
Katkaisutoiminto

i I Laite on itsevaaitusalueen ulkopuolella
--> Kayttoonotto

Kaytto ilman katkaisutoimintoa (et Katkaisutoiminto aktivoitu

--» Automaattikayttd jalkivaaituksen kanssa i i --> Automaattikaytto katkaisutoiminnon kanssa
--» Kdsikdytto PO --» Kdsikdytto katkaisutoiminnon kanssa

Paristojen varaus vahissa
--> Paristojen asettaminen / paristojen vaihto S

Sdatod vaakatasossa tehdddn parhaillaan

Laitteen lampétila on yli 50 °C. izl )
Laserdiodi on sammutettu ylikuumenemisen estdmiseksi YI?

(“E‘-% Sadtoa pystytasossa tehddan parhaillaan

Kdytto kasikdyttotilassa

e AV,
--» Kasikaytto L-i;
--» Kasikdytto katkaisutoiminnon kanssa
--> Laserakselien kdanto ja kallistus

Laserakselit kdsikaytossa ilman vaaitusta, .:":. LED palaa yhtajaksoisesti
--> Laserakselien kohdistuksen naytto e
--> Laserakselien kallistus -y .
--» Laserakselien kallistus ja kddnto .‘:":‘. LED vilkkuu
‘2‘"0
=
lf"?&\
\\\‘Ej, (_ =W\  Laserakselia muutetaan parhaillaan
- : A
| | I I
RS ] 1
sy =
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22.1 Tarkkuuden tarkastaminen

STABILA-rotolaser LAX 350 on suunniteltu
rakennustydmaakdyttoon ja se on lahtenyt meilta
moitteettomasti sdddetyssa tilassa. Tarkkuuden
kalibrointi on tarkastettava sadnndéllisesti jokaisen
tarkkuus instrumentin tapaan. Tarkastus on
suoritettava aina ennen tydoskentelyn aloittamista,
erityisesti jos laite on altistunut voimakkaille
tardhdyksille.

Vaakatason tarkastus
Pystytason tarkastus
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22.2 Vaakatason tarkastus

Vaakasuuntaisen laserlinjan linjatason tarkastus
Noudata mahdollisimman tarkasti kuvassa esitettya
laitteen kohdistusta.

1. Aseta LAR 350 -laserlaite 5 tai 10 m:n etdisyydelle sein-
asta vaakasuoralle pinnalle tai asenna se kolmijalkaan
niin, ettd kayttokentta osoittaa seindan.

2.Kytke laserlaite paadlle (painike 3) ja odota, kunnes lait-
teen automaattinen vaaitus on valmis.

3. Merkitse ndkyvissd olevan laserlinjan keskipiste seindan
- mittaus 1 (piste 1). Myds vastaanotinta voidaan kayttda.

4.Kdaanna koko laserlaitetta 90° ilman, etta laserin korkeus
muuttuu (ts. kolmijalkaa ei saa siirtdd). Anna laitteen
vaaittua jadlleen automaattisesti.

5. Merkitse laserlinjan keskipiste seinddn (piste 2).

6.Toista vaiheet 4 ja 5 kaksi kertaa, jotta saat pisteet 3 ja 4.

Jos neljan tarkastuspisteen erot ovat alle 1 mm etdisyyden
ollessa 5 m tai alle 2 mm etdisyyden ollessa 10 m, ollaan
laserlaitteen sallitun toleranssin + 0,1 mm/m rajoissa.
Talloin pisteet 1 ja 3 vastaavat laitteen X-akselia ja
pisteet 2 ja 4 laitteen Y-akselia.
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22.3 Saato - vaakasuora

Jos vaakatason tarkastuksessa todetaan, ettd toleranssi on
ylitetty, laser voidaan jalkisaataa seuraavasti. Ratkaisevaa
on aina vastakkaisista asennoista saatujen mittauspisteiden
etdisyys, siis pisteistd 1 + 3tai 2 + 4.

Esimerkki: Pisteiden 1 + 3 etdisyys on toleranssin + 0,1 mm/m
ulkopuolella. Laser on jdlkisdadettava talla laiteakselilla!
Sdatétoiminnossa on kdytettava tdysia paristoja tai akkuja!

Aseta sitd varten laser tdlla akselilla (x-akseli) seindn su-
untaan. Kytke laser pois paalta. Pdaset kalibroinnin kayttoti-
laan pitamalld ensin painiketta (4) painettuna (> 5 sekuntia).
Paina nyt lisdaksi virtapainiketta (3). Vapauta sitten painike (4)
ja lopuksi painike (3). Sininen (8) ja vihred (9) LED vilkkuvat
nopeasti. Laser vaaittuu ja alkaa pyoria. Valkoinen LED (5)
(TILT) vilkkuu nopeasti.

Korkeutta ohjataan vastaanottimella. Laser on sdddetty
oikein, kun laserpiste on tarkasti molempien pisteiden 2 ja 4
keskelld. Painike (17) aktivoi SHIFT-kytkenndn. Sdada
laserlinjan korkeutta kauko-ohjaimen painikkeella (21) ja
kdadanna samalla kauko-ohjainta, kunnes laserlinja on tarkasti
keskelld. Jokainen painikkeen (21) painallus saataa korkeutta
1 yksikon verran.

Kdanna nyt laseria 90°, kunnes y-akseli osoittaa seinan
suuntaan. Jos laserlinjan keskipiste ei tasmda X-akselien
kalibroinnissa merkityn keskipisteen kanssa, kalibroidaan
nyt Y-akseli.

Sddda laserlinjan korkeus uudelleen kauko-ohjaimen
painikkeilla (17) ja (22), kunnes laserlinjan korkeus on
tarkasti X-akselin keskipistemerkintdjen korkeudella.

Kalibroinnin tallennus

Laser on nyt kalibroitu uudelleen. Saadot tallennetaan
painamalla painiketta (4). Jos sdatod ei ole tarkoitus
tallentaa, poistu saatotilasta laitteen painikkeella (3) ilman
tallennusta. Silloin vanha saato sdilyy muuttumattomana.
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22.4 Pystytason tarkastus

Pystysuuntaisen luotauslaserin tarkastus

Pystytason tarkastukseen tarvitaan kaksi samansuuntai-
sta seindpintaa vahintddn 10 m:n etdisyydella (S).

1.

10.

11.

Aseta rotolaser kuten pystysuorassa vaaituksessa
suoraan seindn A eteen sivujaloilla tai asenna rotola-
ser vastaavasti kolmijalkaan. LAR 350 voidaan kiinnit-
tdd kolmijalkaan kannattimella (12).

Kytke laserlaite pdalle (painike 3).

Automaattisen vaaituksen jdlkeen laserpiste merki-
tddn seindlle A. Merkintd 1.

. Kaanna LAR 350 -laitetta 180° ja kohdista luotaus

laserilla seindan B. Korkeussadatda ei saa muuttaa.

. Automaattisen vaaituksen jdlkeen luotauslaserpiste

merkitaan seindlle B. Merkinta 2.

. Siirrd laserlaite nyt vdlittémadsti seindan B eteen. LAR

350 kohdistetaan luotauslaserilla seindan B.

Automaattisen vaaituksen jdlkeen luotauslaserpiste
saatetaan kddantamalld ja korkeutta saatamalla tarka-
sti samaan kohtaan merkinndn 2 kanssa.

Kdadanna LAR 350 -laitetta 180° ja kohdista luotaus
laserilla seindan A. Korkeussdatoa ei saa muuttaa.

. Luotauslaserpiste saatetaan kadntdamalla tarkasti

samaan kohtaan merkinnan 1 merkkilinjan kanssa.

Automaattisen vaaituksen jdlkeen luotauslaserpiste
merkitdadn seindlle B. Merkinta 3.

Pystysuora etdisyys merkintdjen 1 ja 3 valilla mitata-
an.

Seinien A ja B etdisyyden ollessa 10 m,
pisteiden 1 ja 3 etdisyyden ei tulisi olla yli 2 mm.

0.1 mm > P1P3_
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22.5 Saato - pystysuorassa

Jos todetaan, ettd toleranssi on ylitetty pystytason
tarkastuksessa, voidaan laser jdlkisaatdaa seuraavasti.

Sdatétoiminnossa on kdytettava tdysia paristoja tai akkuja!

Aseta tatd varten laser luotausakselilla seindn suuntaan.
Kytke laser pois pdalta. Kalibroinnin kdyttotilaan paastaan
pitamalla ensin painiketta (4) painettuna (> 5 sekuntia).
Paina nyt lisdksi virtapainiketta (3). Vapauta sitten painike (),
lasersdde pyorii, sininen (8) ja vihred (9) LED vilkkuvat
nopeasti.

Korkeutta ohjataan vastaanottimella. Laser on sdaddetty
oikein, kun laserpiste on tarkasti molempien pisteiden 1 ja 3
keskelld. Painike (17) aktivoi SHIFT-kytkenndn. Sdada
laserpisteen korkeutta kauko-ohjaimen painikkeella (21) ja
kddantamalla samalla kauko-ohjainta, kunnes laserpiste on
tarkasti keskella.

Kalibroinnin tallennus

Laser on nyt kalibroitu uudelleen. Saadot tallennetaan
painamalla painiketta (4). Jos sdatod ei ole tarkoitus
tallentaa, poistu saatotilasta laitteen painikkeella (3) ilman
tallennusta. Silloin vanha sddto sdilyy muuttumattomana.
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23. Tekniset tiedot
Lasertyyppi: Punainen diodilaser,
aallonpituus 635 nm
Lahtoteho: <1 mW, laserluokka 2 standardin IEC 60825-1:2014 mukaise-
sti
Itsevaaitusalue: n. +5°
Vaaitustarkkuus*: £0,1mm/m
Paristot: 2 x 1,5 V alkali, koko mono, D, LR12
Kayttoaika: n. 8o tuntia (alkali)
Kayttélampdotila: -10 °C - +60 °C

Varastointilampétila: -20°C - +70 °C
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan.
* Kdytettdessa annetulla ldmpdtila-alueella
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